< m 



Express Mail #EV299619132US 
Attorney Docket # 502902-174 Patent 

IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 

In re Application of 
Richard LANG 
Serial No.: n/a 

Filed: concurrently | 
For: Transport Tape 



LETTER TRANSMITTING PRIORITY DOCUMENT 

Mail Stop Patent Application 

Commissioner for Patents 
P.O. Box 1450 
Alexandria, VA 22313-1450 



SIR: 

In order to complete the claim to priority in the above-identified application under 
35 U.S.C. §119, enclosed herewith is the certified documentation as follows: 

Application No. 10317811.2, filed on April 16, 2003, in Germany, upon which 
the priority claim is based. 

Respectfully submitted, 

COHEN, PONTANI, LIEBERMAN & PAVANE 



By 



Dated: March 25, 2004 



Thomas linger 

Reg. No. 27,264 

551 Fifth Avenue, Suite 1210 

New York, New York 10176 

(212) 687-2770 



BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




Prioritatsbescheinigung iiber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Anmelder/lnhaber: 



103 17811.2 



16. April 2003 



Patent-Treuhand-Gesellschaft fur elektrische Gluh- 
lampen nribH, 81543 Munchen/DE 



Bezeichnung: 
IPC: 



Transportgurt 
B 65 D, H 05 K 



Die angehefteten Stlicke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 




Munchen, den 27. Januar 2004 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 

Im Auftrag 




A 9161 

06/00 
EDV-L 



Patent-Treuhand-Gesellschaft 

fur elektrische Gliihlampen mbH., Munchen 



Transportgurt 

I. Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft einen Transportgurt nach dem Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1. Transportgurte zur Aufnahme von elektronischen oder optoelektronischen 
Bauteilen als Vor- und Zvvischenerzeugnisse, vvie bspw. Wendeln, dienen zum siche- 
5 ren Transport und zum sicheren Zufuhren der Bauteile zu Produktionsmaschinen. 

Die Transportgurte sind meist als Blistergurte mit Taschen zur Aufnahme der Bautei- 
le versehen. Urn ein Herausfallen der Bauteile aus den Taschen zu verhindern, sind 
diese liber eine auf dem Transportgurt aufzutragende Einvvegfolie, vvie eine Heifisie- 
gelfolie oder eine selbstklebende Kaltsiegelfolie, verschlossen. Vorzugsvveise vverden 
10 die bcfullten Transportgurte auf einer Rolle zusammengerollt und so einem Feeder 
zur vveiteren Verarbeitung der Bauteile tibergcben. Im Feeder wird die Abdcckung 
vom Transportgurt abgezogen, die Bauteile wcrden entnommcn und die abgezogene 
Abdeckung und der geleertc Transportgurt vverden einem Schneidcgerat zur Zerklei- 
nerung zugefiihrt. 

15 Nachteilig an diesen bekannten Transportgurten ist, daB derartige Transportgurte und 
Abdeckungen nicht vvieder vervvendbar sind. 

II. Stand der Technik 

Eine Losung eines vviedervervvertbaren Transportgurtes ist in der DE 42 07 496 CI 
beschrieben. Dieser Transportgurt dient vornehmlich zur Aufnahme von Miniatur- 
gluhlampen. Die Miniaturgluhlampen sind uber Transportgurtzungen, die die Minia- 
20 turgluhlampen abschnittsweise briickenartig ubergreifen, auf dem Transportgurt ge- 
sichert. 



An dieser Losung ist nachteilig, daB die aufzunehmenden Bauteile bestimmte geo- 
metrische Kriterien erfullen mussen, um von den bruckenartigen Transportgurtzun- 
gen umgriffen vverden zu konnen. Des Weiteren ist nachteilig, dafi bei dieser Losung 
die Bauteile ungeschiitzt auf der Oberflache der Transportgurtes angeordnet sind. 

Ill- Darstellung der Erfindung 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Transportgurt. der die vorgenann- 
ten Nachteile beseitigt und eine sichere Aufnahme von elektronischen oder optoe- 
lektronischen Bauteile ermoglicht. 

Diese Aufgabe vvird gelost durch einen Transportgurt mit den Merkmalen nach dem 
Patentanspruch 1 bzvv. 9. Besonders vorteilhafte Ausfuhrungen der Erfindung sind in 
den abhangigen Patentanspruchen offenbart. 

Der erfindungsgemaBe Transportgurt besitzt eine Vielzahl von nebeneinander angc- 
ordncten Taschcn zur Aufnahme der zu transportierenden Bauteile, vvobei die Ta- 
schen fiber eine Abdeckung verschlieBbar sind. ErfindungsgemaB vvird die Abde- 
ckung entvveder von ciner Vielzahl von Deckeln gebildet, die schwenkbar an dem 
Transportgurt angeordnet sind, oder die Abdeckung ist verschiebbar entlang dcs 
Transportgurtes ausgebildet. 

Bei den erfindungsgemaBen Transportgurten konnen die Taschcn nach jeder Bauteil- 
entnahme erneut befilllt und mittels der Deckel bzvv. der verschiebbaren Abdeckung 
erneut verschlossen vverden, so daB der Transportgurt vvieder vervvendet vverden 
kann. Folglich konnen die Kosten fur Verpackung und Zufuhrung gesenkt vverden. 

Des Weiteren konnen im Gegensatz zu herkommlichen Transportgurten mit einer 
Einvvegfolie als Abdeckung die Deckel einzeln geoffnet und verschlossen vverden. 
Weiterhin sind sie schneller verschlieBbar, so daB ktlrzere Produktionszeiten reali- 
sierbar sind. 

Ferner sind die Bauteile geordnet und geschutzt in den Taschcn aufgenommen, so 
daB sich die erfindungsgemaBen Transportgurte besonders fur die Bauteile anbieten, 
die bei einer herkommlichen Vibrationszufuhrung als problematisch gelten. 



Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist der Transportgurt ein Blistergurt, an dem 
die Deckel uber Gelenke am Transportgurt gelagert sind. Bevorzugtervveise sind die 
Gelenke einstlickig am Transportgurt ausgeformt und als eine Art Filmscharnier in 
Form einer Material verjtingung ausgebildet. 

Die Deckel sind vorzugsweise uber Kraft- und/oder FormschluB in SchlieBstellung 
gegen Offnen gesichert. Somit ist eine versehentliche Benetzung bzw. Verschmut- 
zung der Bauteile mit Klebstoff, vvie bei bekannten StoffschluBverbindungen bei 
Vervvendung einer Einwegfolie, ausgeschlossen. 

Idealerweise haben die Deckel jeweils einen Vorsprung, der in die Taschen eingreift 
und flachig mit AuBenumfangsabschnitten an Innenumfangsabschnitten der Taschen 
anliegt und somit klemmt. Bei einer Ausfuhrungsform vveisen die Taschen und die 
Vorspriinge eine Quaderform auf. GemaB der besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
beispiele der Erfindung ist die Form der Taschen an die Kontur der zu transportie- 
renden Gegenstiinde angepasst. 

Zum sichcren und storungsfreien Fuhrcn des Transportgurtes auf cincr Rolle oder in 
eincm Zufuhrungsautomaten (Feeder) sind an dem Transportgurt Fiihrungsausneh- 
mungen vorgesehen. 

Bei zwei bevorzugten Ausfuhrunsgbeispielen der Erfindung ist der Transportgurt aus 
zvvei Gurten, einem Bauteilegurt, der mit den Taschen fur die zu transportierenden 
Bauteile ausgestattet ist, und einem Gurt zum VerschlieBen dieser Taschen aufge- 
baut. GemaB des ersten dieser beiden Ausfuhrungsbeispiele ist der Gurt zum Ver- 
schlieBen der Taschen als Deckelgurt ausgebildet, der mit einer Vielzahl von 
schvvenkbaren Deckeln ausgestattet ist. Der Deckelgurt ist vorteilhafterweise durch 
Nieten oder SchweiBen mit dem Bauteilegurt verbunden. GemaB des anderen Aus- 
fuhrungsbeispiels ist der Gurt zum VerschlieBen der Taschen als Abdeckung ausge- 
bildet, die verschiebbar entlang des Bauteilegurtes angeordnet ist. Durch Verschie- 
ben des VerschluBgurtes entlang des Bauteilegurtes werden dessen Taschen nachein- 
ander geoffnet bzw. verschlossen. Der Aufbau des Transportgurtes aus einem Bautei- 
legurt und einem zweiten Gurt zum VerschlieBen der Taschen hat den VorteiK dass 
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der Transportgurt sich auf einfache Weise fertigen lasst und eine hohe Anzahl von 
Wiederverwendungen ermoglicht. AuBerdem konnten dadurch die verschleiBbehafte- 
ten Teile des Transportgurtes, vvie zum Beispiel der Gurt zum VerschlieBen der Ta- 
schen aus Metall, insbesondere aus einem Metallband, bestehen und der weniger 

5 beanspruchte Bauteilegurt aus Kunststoff bestehen. Insbesondere bestehen die De- 
ckelscharniere des Deckelgurtes vorteilhaftervveise aus Metall. Urn die ebenfalls ver- 
schleiBbehafteten Fuhrungsausnehmungen, die zum sicheren Fiihren des Transport- 
gurtes auf einer Rolle oder in einem Zufiihrautomaten dienen, zu schiitzen, konnen 
diese Fuhrungsausnehmungen beispielsweise mittels eines daruber angeordneten 

10 metallischen Lochstreifens verstarkt werden. Statt der Vervvendung des vorgenannten 
metallischen Lochstreifens kann aber auch der Bauteilegurt, der vorzugsweise mit 
den Fuhrungsausnehmungen versehen ist, oder der gesamte Transportgurt aus Metall 
bzvv. Metallbandern bestehen. 

GemaB einer vveiteren bevorzugten Ausform der Erfindung ist der Transportgurt mit 
15 einer Abdeckung fur die Taschen versehen, die aus einer Vielzahl von entlang des 
Transportgurtes verschiebbar angeordneten Deckeln besteht. Diese Deckel decken 
mindestens eine Tasche, vorzugsweise genau eine Tasche, ab und sind vorzugsweise 
jeweils einzeln entlang des Transportgurtes verschiebbar. Sic sind beispielsweise 
jeweils mittels einer Schnapp- oder Rastverbindung an den Seitenkanten des Trans- 
20 portgurtes fixiert, 

IV. Beschreibunu der bevorzimten Ausfuhrungsbeispiele 

Im Folgenden erfolgt eine nahere Erlauterung der Erfindung anhand schematischer 
Darstellungen. Es zeigen 

Figur 1 Eine perspektivische Gesamtansicht eines ersten Ausfiihrungsbeispiels des 
25 Transportgurtes in geoffneter Position, 

Figur 2 Eine perspektivische Gesamtansicht des Transportgutes gemaB Figur 1 in 
Zwischenpositionen und 
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Figur 3 Eine perspektivische Gesamtansicht des Transportgurtes gemaB Figur 1 in 
verschlossener Position. 

Figur 4 Eine perspektivische, schematische Darstellung eines Abschnitts des zvvei- 
ten Ausfuhrungsbeispiels des erfindungsgemaBen Transportgurtes 

5 Figur 5 Einen Querschnitt durch den in Figur 4 abgebildeten Transportgurt 

Figur 6 Eine Draufsicht auf ein drittes Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgema- 
Ben Transportgurtes 

Figur 7 Eine Seitenansicht des in Figur 6 abgebildeten Transportgurtes 

Figur 8 Einen Querschnitt durch den in Figur 6 abgebildeten Transportgurt 

10 Figur 9 Eine Draufsicht auf ein viertes Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgema- 
Ben Transportgurtes 

Figur 10 Eine Seitenansicht des in Figur 9 abgebildeten Transportgurtes 

Figur 1 1 Einen Querschnitt durch den in Figur 9 abgebildeten Transportgurt 

Das erste, in Figur 1 abgebildete Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemaBen 
15 Transportgurtes 2 ist als Blistergurt zur Aufnahme von elcktronischen oder optoe- 
lektronischen Bauteilen (nicht dargestcllt) ausgebildet. Der Transportgurt 2 hat eine 
Basis 4 und eine Vielzahl von sich laschenformig von der Basis 4 weg erstreckenden 
Deckeln 6. 

Die Basis 4 ist mit einer Vielzahl von in Langsrichtung des Transportgurtes 2 neben- 
20 einander angeordneten Taschen 16 versehen. Diese Taschen 16 sind vorzugsweise 
tiefgezogen und bilden jevveils einen becherartigen hohlen Korper, der von der Vor- 
derseite 18 der Basis 4 her zuganglich ist. Vorzugsweise sind die Taschen 16 quader- 
formig jedoch sind auch kugelartige oder ellipsoide Taschen 16 vorstellbar. Die Gro- 
Be der Taschen 16 ist idealerweise so bemessen, daB jevveils in einer Tasche 16 ein 
25 Bauteil aufgenommen werden kann. 
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Die Deckel 6 dienen zum VerschlieBen der Taschen 16 . Sie sind jeweils uber ein 
Gelenk 8 schwenkbar an einer Langsseite 10 der Basis 4 befestigt. Die Gelenke 8 
sind einstuckig mit der Basis 4 und den Deckeln 6 ausgebildet und vorzugsvveise als 
Filmscharniere uber eine Material verjungung gegeniiber der Basis 4 und den De- 
5 ckeln 6 ausgeformt. 

Die Deckel 6 haben jeweils einen Vorsprung 22, der an einer Unterseite 26 des De- 
ckels 6 ausgebildet ist und in SchlieBstellung (Figur 3) uber eine Schwenkbewegung 
der Deckel 6 (Figur 2) in die Taschen 16 eintauchen kann. Die AuBenmaBe der Vor- 
sprunge 22 sind so gewahlt, daB sie reibschliissig in den Taschen 16 aufgenommen 

10 werden, wodurch ein vviederholtes Offnen und SchlieBen der Taschen 16 und somit 
eine erneute Vervvendung des Transportgurtes 4 ermoglicht ist. Die Vorsprunge 22 
sind entsprechend der Form der Taschen 16 quaderformig. In verschlossener Position 
klemmen die Vorsprunge 22 vorzugsweise flachig mit AuBenumfangabschnitten 28 
an Innenumfangsabschnitten 30 der Taschen 16. Aufgrund der geringeren Ticfe der 

15 Vorsprunge 22 im Vergleich zu den Taschen 16 sind die Vorsprunge 22 mit ihren 
Bodenflachen 32 von gegeniiberlicgenden Bodenflachen 34 dor Taschen 16 
beabstandet, so daB sich ein Zvvischenraum fur die Aufnahme der Bautcile bildet. 

Urn den Transportgurt 2 moglichst einfach herstellen zu konnen und urn Gewicht zu 
sparen, sind die Vorsprunge 22 von einer Oberseite 24 der Deckel 6 aus betrachtet 
0 20 hohl ausgearbeitet. Die Lange der Deckel 6 ist so gewahlt, daB in verschlossener Po- 
sition die Fiihrungsausnehmungen 14 nicht von den Deckeln 6 verdeckt werden (Fi- 
gur 3). 

An dem von den Deckeln 6 abgevvandten Langsseitenbereich 12 der Basis 4 sind 
Fuhrungsausnehmungen 14 in Form von Perforationen zum sicheren Fuhren des 
25 Transportgurtes beispielsweise auf einer Rolle oder in einem Feeder vorgesehen. 

Es ist jedoch auch vorstellbar, die Deckel 6 und die Basis 4 getrennt voneinander 
herzustellen und die Deckel 6 durch StoffschluB, wie z. B. SchweiBen, an der Basis 4 
zu befestigen. 



In den Figuren 4 und 5 ist schematisch ein zvveites Ausfuhrungsbeispiel des erfin- 
dungsgemaBen Transportgurtes dargestellt, der zum Transport von Gliihwendeln fur 
Gliihlampen dient. Dieser Transportgurt besitzt ein aus einem Kunststoff- oder Me- 
tallband bestehenden Bauteilegurt 100, der eine Vielzahl von nebeneinander ange- 
ordneten, tiefgezogenen Taschen oder Bauteilenestern 101 aufweist. Diese Taschen 
oder Bauteilenester 101 dienen zur Aufnahme jeweils einer Gliihwendel (nicht abge- 
bildet). Die Dicke und das Material des Kunststoff- oder Metallbandes, aus dem der 
Bauteilegurt 100 gefertigt ist, ist derart gewahlt, dass der Bauteilegurt 100 ausrei- 
chend flexibel ist, urn ihn auf einer Vorratsrolle aufrollen zu konnen, und auBerdem 
eine ausreichende Formstabilitat besitzt. Die Form der Bauteilenester 101 ist an die 
auBere Kontur der zu transportierenden Gluhwendel angepasst. Die Bauteilenester 
101 sind hintereinander, in gleicher Orientierung auf dem Bauteilegurt 100 angeord- 
net, so dass die in den Nestern 101 angeordneten Gliihwendeln von dem Greifwerk- 
zeug einer automatisierten Fertigungsanlage entnommen vverden konnen. Entlang 
einer Seitenkante des Bauteilcgurtes 100 sind im gleichen Abstand, uber die gcsamte 
Lange des Bauteilcgurtes 100 Fuhrungsausnehmungen 102 angcordnet, die zum Fiih- 
ren des Bauteilcgurtes 100 bzw. des Transportgurtes in cincm Feeder dienen. 

Auf der Obcrscite des Bauteilcgurtes 100 ist ein Deckelgurt 200 mittcls Nieten 201 
befestigt. Der Deckelgurt 200 besteht aus einem gelochtcn Strcifen 202, der mit einer 
Vielzahl von Lochern 205, einer Vielzahl von Scharnieren 203 und einer Vielzahl 
von urn die Scharniere 203 schwenkbar angeordneten Deckeln 204 versehen ist. Die 
Locher 205 dienen zum Fiihren des Deckelgurtes 200. Nach der Montage des De- 
ckelgurtes 200 auf dem Bauteilegurt 100 sind die Locher 205 deckungsgleich fiber 
den Fuhrungsausnehmungen 102 des Bauteilegurtes 100 angeordnet. Die Deckel 204 
dienen zum VerschlieBen der Bauteilenester 101 des Bauteilegurtes 100. Die Deckel 
204 besitzen zu diesem Zvveck einen Schapper 206, der an der den Scharnieren 203 
und den Fuhrungsausnehmungen 102 gegeniiberliegenden Seitenkante 103 des Bau- 
teilegurtes 100 hinterrastet. Der gelochte Streifen 202 mit den Scharnieren 203 be- 
steht vorzugsweise aus einem Metallband, wahrend die Deckel 204 vorzugsweise aus 
Kunststoff gefertigt sind. Es ist aber auch moglich, den gesamten Transportgurt aus 
demselben Material, beispielsweise einem Kunststoff oder einem Metall herzustel- 



len. Anstatt der Scharniere 203 konnen die Deckel 204 auch mit Filmgelenken, vvie 
im ersten Ausfuhrungsbeispiel beschrieben wurde, ausgestattet werden. 

In den Figuren 6 bis 8 ist ein drittes Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemaBen 
Transportgurtes dargestellt. Dieser Transportgurt besitzt ein aus einem Kunststoff- 
oder Metallband bestehenden Bauteilegurt 300, der eine Vielzahl von nebeneinander 
angeordneten, tiefgezogenen Taschen oder Bauteilenestern 301 aufweist. Diese Ta- 
schen oder Bauteilenester 301 dienen zur Aufnahme jevveils einer Gluhwendel (nicht 
abgebildet). Die Dicke und das Material des Kunststoff- oder Metal lbandes, aus dem 
der Bauteilegurt 300 gefertigt ist, ist derart gewahlt, dass der Bauteilegurt 300 aus- 
reichend flexibel ist, urn ihn auf einer Vorratsrolle aufrollen zu konnen, und auBer- 
dem eine ausreichende Formstabilitat besitzt. Die Form der Bauteilenester 301 ist an 
die auBere Kontur der zu transportierenden Gluhwendel angepasst. Die Bauteilenes- 
ter 301 sind hintereinander, in gleicher Orientierung auf dem Bauteilegurt 300 ange- 
ordnet, so dass die in den Nestern 301 angeordneten Gluhwendeln von dem Greif- 
werkzeug einer automatisierten Fertigungsanlage entnommen werden konnen. Ent- 
lang einer Seitenkante des Bauteilegurtes 300 sind im gleichen Abstand, iibcr die 
gesamte Lange des Bauteilegurtes 300 Fuhrungsausnehmungen 302 angeordnct, die 
zum Fuhren des Bauteilegurtes 300 bzw. des Transportgurtes in einem Feeder die- 
nen. 

Auf dem Bauteilegurt 300 sind eine Vielzahl von Deckeln 303 verschiebbar entlang 
des Bauteilegurtes 300 angeordnet. Die Deckel 303 sind so ausgebildet, dass sie je- 
weils eine Tasche bzw. ein Bauteilenest 301 abdecken konnen, wenn sie entspre- 
chend dariiber platziert werden. Die Deckel 303 umgreifen die Seitenkanten des Bau- 
teilegurtes 300 derart, dass sie entlang des Bauteilegurtes 300, ahnlich wie auf einer 
Schiene, verschiebbar sind. Auf der Oberseite der Deckel 303 sind jevveils zwei 
Noppen 304 angeordnet, die zum Verschieben der Deckel 303 mittels eines Automa- 
ten oder einer Fertigungsmaschine relativ zum Bauteilegurt 300 dienen. Anstelle von 
Noppen 304 konnen die Deckel 303 aber auch mit Fuhrungsausnehmungen ausges- 
tattet werden, die sich von den Fuhrungsausnehmungen des Bauteilegurtes 300 un- 
terscheiden. Die Deckel 303 bestehen aus Kunststoff oder Metall. Zur Entnahme der 



in den Taschen bzw. Nestern 301 angeordneten Bauteile werden die Deckel 303 je- 
weils urn eine Position verschoben, d. h. auf das unmittelbar vorher geleerte Bautei- 
lenest 301 geschoben. Nach dem vollstandigen Entleeren des Transportgurtes ist das 
letzte Bauteilenest 301 offen. Das erneute Bestucken des Transportgurtes erfolgt da- 
her in umgekehrter Reihenfolge. Die Deckel werden beim Bestucken des Transport- 
gurtes jeweils um eine Position auf das soeben bestuckte Bauteilenest 301 gescho- 
ben. Dadurch wird das soeben bestuckte Bauteilenest abgedeckt und gleichzeitig das 
benachbarte Bauteilenest fur die Bestiickung geoffnet. 

In den Figuren 9 bis 11 ist ein viertes Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemaBen 
Transportgurtes dargestellt. Dieser Transportgurt besitzt ein aus einem Kunststoff- 
oder Metallband bestehenden Bauteilegurt 400, der eine Vielzahl von nebeneinander 
angeordneten, tiefgezogenen Taschen oder Bauteilenestern 401 aufweist. Diese Ta- 
schen oder Bauteilenester 401 dienen zur Aufnahme jeweils einer Gluhwendel (nicht 
abgebildet). Die Dicke und das Material des Kunststoff- oder Metallbandes, aus dem 
der Bauteilegurt 400 gefertigt ist, ist derart gewahlt, dass der Bauteilegurt 400 aus- 
reichend flexibel ist, um ihn auf einer Vorratsrolle aufrollcn zu konncn, und auBer- 
dem eine ausreichende Formstabilitat besitzt. Die Form der Bauteilenester 401 ist an 
die auBere Kontur der zu transportierenden Gluhwendel angepasst. Die Bauteilenes- 
ter 401 sind hintereinander, in gleicher Orientierung auf dem Bauteilegurt 400 ange- 
ordnet, so dass die in den Nestern 401 angeordneten Gluhwendeln von dem Greif- 
werkzeug einer automatisierten Fertigungsanlage entnommen werden konnen. Ent- 
lang einer Seitenkante des Bauteilegurtes 400 sind im gleichen Abstand, iiber die 
gesamte Lange des Bauteilegurtes 400 Fuhrungsausnehmungen 402 angeordnet, die 
zum Fiihren des Bauteilegurtes 400 bzw. des Transportgurtes in einem Feeder die- 
nen. 

Die Abdeckung der Bauteilenester 401 erfolgt mittels eines Deckelgurtes 403, der 
verschiebbar auf dem Bauteilegurt 400 angeordnet ist. Der Bauteilegurt 400 und der 
Deckelgurt 403 bilden zusammen den Transportgurt. Der Deckelgurt 403 umgreift 
die Seitenkanten des Bauteilegurtes 400, so dass er, wie auf einer Schiene, entlang 
des Bauteilegurtes 400 verschiebbar ist. Durch Verschieben des Deckelgurtes 403 
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werden die Taschen bzw. Bauteilenester 401 nacheinander geoffnet bzw. geschlos- 
sen. Der Deckelgurt 403 weist auf seiner Oberseite, entlang zumindest einer seiner 
Seitenkanten eine Vielzahl von Noppen 404 auf, die ein Verschieben des Deckelgur- 
tes 403 relativ zum Bauteilegurt 400 mittels eines Automaten oder einer Fertigungs- 
maschine ermoglichen. Anstelle von Noppen 404 kann der Deckelgurt 403 aber auch 
Fuhrungsausnehmungen, die sich von den Fuhrungsausnehmungen 402 des Bauteile- 
gurtes 400 unterscheiden, aufvveisen. 



Patentanspriiche 



Transportgurt mit einer Vielzahl von nebeneinander angeordneten Taschen 
(16; 101) zur Aufnahme der zu transportierenden Bauteile, wobei die Ta- 
schen (16; 101) liber eine Abdeckung verschlieBbar sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckung von Deckeln (6; 204) gebildet ist, die schwenk- 
bar am Transportgurt (2) angeordnet sind. 

Transportgurt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Transport- 
gurt einen Bauteilegurt (100) und einen daran fixierten Deckelgurt (200) auf- 
weist, wobei der Bauteilegurt (100) mit den Taschen (101) zur Aufnahme der 
zu transportierenden Gegenstande versehen ist und der Deckelgurt (200) mit 
einer Vielzahl der schwenkbaren Deckel (204) ausgestattet ist. 

Transportgurt nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Deckel (6; 204) liber Gelenke (8; 203) am Transportgurt (2) gelagert sind. 

Transportgurt nach Patentanspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Ge- 
lenke (8) einstiickig mit den Deckeln (6) und einer Basis (4) des Transport- 
gurtes (2) ausgebildet sind. 

Transportgurt nach Patentanspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Gelenke (8) als Filmscharnier ausgebildet sind. 

Transportgurt nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Deckel (6; 204) iiber Kraft- und/oder FormschluB in SchlieBstellung gegen 
Offnen gesichert sind. 

Transportgurt nach Patentanspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die De- 
ckel (6) Vorspriinge (22) aufweisen, die in die Taschen (16) greifen und mit 
diesen klemmen. 

Transportgurt nach Patentanspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Vor- 
spriinge (22) mit AuBenumfangsabschnitten (28) flachig an Innenumfangsab- 
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schnitten (30) der Taschen (16) anliegen, wobei gegenuberliegende Boden- 
flachen (32, 34) der Vorsprtinge (22) und der Taschen (16) voneinander 
beabstandet sind, so daft ein Zwischenraum zur Aufnahme der Bauteile aus- 
gebildet ist. 

Transportgurt mit einer Vielzahl von nebeneinander angeordneten Taschen 
(301; 401) zur Aufnahme der zu transportierenden Bauteile, wobei die Ta- 
schen (301; 401) liber eine Abdeckung verschlieBbar sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Abdeckung (303; 403) verschiebbar entlang des Transport- 
gurtes ausgebildet ist. 

Transportgurt nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Transport- 
gurt einen Bauteilegurt (400) aufvveist, der mit den Taschen (401) zur Auf- 
nahme der zu transportierenden Gegenstande versehen ist, und die Abde- 
ckung (403) als Gurt ausgebildet ist, der am Bauteilegurt (400) angeordnet 
und entlang des Bauteilegurtes (400) verschiebbar ist. 

Transportgurt nach Anspruch 9, dadurch gckennzcichnet, dass die Abde- 
ckung aus mehrcren Deckeln (303) besteht, die jevveils mindestens cine der 
Taschen (301) abdecken und entlang des Transportgurtes verschiebbar sind. 

Transportgurt nach Anspruch 2 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Bauteilegurt (200; 300; 400) aus Kunststoff oder Metall besteht. 

Transportgurt nach Anspruch 2 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Deckelgurt (200; 403) aus Kunststoff oder Metall besteht. 

Transportgurt nach einem der vorhergehenden Patentanspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Transportgurt (2) mit Fuhrungsausnehmungen (14; 
102; 302; 402) zum Fuhren des Transportgurtes (2) beispielsvveise auf einer 
Rolle oder in einem Feeder ausgestattet ist. 



Transportgurt nach einem der vorhergehenden Patentanspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Transportgurt (2) ein Blistergurt ist. 
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Zusammenfassung 

Transportgurt 

Offenbart ist ein Transportgurt (2) zur Aufnahme von elektronischen oder optoe- 
lektronischen Bauteilen mit einer Vielzahl von Taschen (16) zur Aufnahme der Bau- 
teile und einer Vielzahl von schvvenkbaren oder verschiebbaren Deckeln (6) zum 
VerschlieBen der Taschen (16). 
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